Schmierzubehor

Fettpresse M

@Forderdruck: 19,6 MPa max @Fordermenge: 0,6 cm*/Hub @Schmierfett: 70 g Kartusche
@Gesamtlange: 235 mm (ohne Diise)
@Gewicht: 480 g (mit Diise, ohne Schmierfett)

Mit der Fettpresse MG70 kdnnen THK-Linearfiihrungen unterschiedlicher Baugréen geschmiert
werden. Die geeigneten Dusen sind im Lieferumfang der MG70 enthalten. Fir kleine Linearfuhrun-
gen ist die MG70 mit geeignetem Adapterrohr fir die Disen ausgestattet. Das Zubehor kann ent-
sprechend der Linearfihrung und den Platzverhéltnissen ausgewahlt werden.

Die MG70 hat ein Sichtfenster, an dem die verbleibende Fettmenge tberprift werden kann.

Sie enthalt eine Kartusche mit 70 g Fett, die einfach ausgetauscht werden kann. Sie kann fur eine
Vielzahl von Fettsorten verwendet werden. So kann das jeweils erforderliche Fett ausgewahlt wer-
den (siehe IN24-7 bis [N24-23).

Die Fettpresse MG70 wird ohne Schmierfett geliefert. Das Schmierfett ist separat erhaltlich.

Tabelle geeigneter Typen

Typ Abmessungen Geeignet fiir Linearfihrung
25 Typ SSR15, SHS15, SR15, HSR12,
46 W Linearfilhrung [HSR15, CSR15, HRW17, GSR15, RSR15,
Typ N 1 HCR12 und HCR15
i % M5 x 0,5 Kurvenrollen |Typ CF, CFN und CFH
Gelenkkopf |Typ PHS5 bis 22 und POS8 bis 22
25
. . Typ HSR8, HSR10, HRW12, HRW14,
6/¢1,8
Typ P $6|¢ | +75 Linearfiihrung RSR12
MS x 05 Kurvenrollen |Typ CF-AB
20
3546
TypL (} ﬁ .@ég Linearfihrung ";)gJRI-;;RS, HSR10, HRW12, HRW14,
M5 x 0,5
30 12081 Linearfiihrung | Typen mit Schmiernippel M6F oder PT1/8
Typ H 410 l Kugelgewindetrieb
—
—— ¥
’g PT1/87 Gelenkkopf [Typ PHS25, PHS30, POS25 und POS30
181
Passende 161 1
Diise Typ %6 — | _ _
U —
PT1/8

Hinweis: Mit Typ P und L kénnen auch schwer zugéngliche Stellen geschmiert werden (Fett wird auf die Laufbahn getropft).
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THK bietet standardméfig Fettpressen fiir 70g
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Kartuschen an.
*Bei Interesse zu Fettpressen fur 400g Kartuschen
wenden Sie sich bitte an THK.
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